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Este diagrama representa parcialmente el “P&ID “ típico de una planta generadora de 

electricidad. Dentro del circulo punteado se encuentra el diagrama de una estación 

reguladora denominada “By-Pass” turbina. 
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En este detalle podemos observar  una estación reguladora atemperadora que esta reduciendo 

presión de vapor sobrecalentado de 1.250 PSI a 20 PSI.

Estas estaciones permiten mantener operativo el proceso aun cuando se dispare la turbina.

Observamos que la tubería pasa de 6” a la entrada a 20” en la descarga. La selección de la 

válvula reguladora debe por lo tano incluir un difusor a su descarga.

6”
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P2 P1

P3

Los datos para selección de las válvulas reductoras en estaciones de “BY-Pass” turbina 

deben contemplar una contrapresión generada por un “difusor-silenciador” 

Los programas para selección de válvulas de 

control, para uso severo, permiten evaluar la 

correcta selección registrando las presiones y 

temperaturas de entrada y salida.

Esta copia parcial de un programa especifica 

una presión de salida P2  de 750 PSI, aunque la 

presión P3 final será de 20PSI.

El difusor se diseña para lograr esta reducción 

cuando pase 235.000 Lb/Hr.
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Continuando con la selección de la válvula anterior, vemos que el programa define las 

demás características, como materiales, tamaño,  empaquetaduras, “trim” y actuador que 

cumplan con las condiciones de aplicación estipuladas originalmente.
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Adicionalmente el programa debe entregar un registro de los accesorios para control, 

definiendo modelo de posicionador, tipo de señal, y cualquier otro accesorios requerido.
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También es importante que el programa del 

fabricante entregue registro de los 

parámetros principales de aplicación. 

Incluyendo Cv, Ruido y velocidades en la 

válvula. 

Resaltamos la importancia del parámetro 

velocidad de salida, (Ver flecha).

Estas velocidades deben ser inferiores a los 

limites establecidos en la siguiente tabla.

VELOCIDADES  MAXIMAS

HIERRO
ACERO AL 

CARBONO

ACERO 

ALEADO

LIQUIDO

pies/seg
18 25 35

VAPOR

pies/min
21600 30000 50000

GAS

pies/min
21600 30000 50000
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Finalmente es importante conocer en que punto de la curva de caracterización se encuentran 

los puntos de operación especificados. En este ejemplo la apertura máxima será de 64%. 

Este vapor corresponde a un % de Cv, de 72%. Valores apropiados para una correcta 

selección.

90%

80%

70%

60%

50%

40%C
v

30%

20%

10%

0%

0%  10%  20%  30%  40%  50%  60%  70% 80% 90% 100%
(2.00 in)

E.8
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CURVE #4 – ONE STAGE HUSH
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